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秦皇岛图成玻璃技术有限公司

摄像设备参数说明
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玻璃最小亮度：调解玻璃成像时的背光亮度。如果玻璃不能与背景区分开需要将参数减小，如果数值过小频繁误判需要将参数加大。

每像素尺寸：相机成像的1个像素换算为长度是0.475毫米。当检测的纵切宽度与实际值偏差过大时通过这个参数进行调整。

最小玻璃间距：区分是正常的2块中分板产生的间隙还是1块玻璃板炸裂产生的间隙。

最大误差：设定值为10时表示相机识别出的缺边掉角大于（10*像素尺寸0.475）=4.75毫米时判定为“废板”。如果频繁出现好玻璃误判时，说明数值设定小了，需要适当加大。
墨点最小直径：识别墨点的最小直径，墨点直径小于这个数值认为墨点无效。

墨点最小间距：连续2个墨点的间隔小于这个设定值时，系统判定为1个墨点。

最大角度误差：当测量出的玻璃角度偏差大于这个数值时系统判定为“废板”。

相机高度：1米不需要更改。

触发模式超时时间：相机前光电检测到玻璃没有断开超过60秒时，不会对下一块玻璃进行检测。

速度修正参数：当检测的横切宽度与实际值偏差超过过大时通过这个参数进行调整。

com口指令等待时间：计算机com口和相机通讯的等待时间，固定100ms不用调整。
误判较多时应

检查摄像机镜头是否灰尘过多影响成像效果，根据现场环境应定期用专业镜头纸清理摄像机镜头表面灰尘。

有时由于辊道下方用于成像的反光板灰尘过多也会影响使用。建议每周给予清理。
PAGE  
7

