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PFJ系列自动喷粉机维护保养须知
1、 做好维护保养的重要性

作为冷端设备，喷粉机不同于横切机、纵切机，喷粉机更重要，横切机、纵切机一般均有备用，出现故障可以投入备用设备，喷粉机无备用，它的工作正常与否，直接影响到玻璃的包装质量，出现问题容易引起客户投诉，甚至索赔。喷粉机连续工作，无备用，因此做好喷粉机日常维护保养工作至关重要。

2、 日常维护注意事项

1、 每天应对易发热及经常动作部位进行检查，如空压机、搅拌电机、光电开关、中间继电器等。

2、 每周应对有震动部位螺丝进行检查并紧固，如震动电机、振动器线圈等部位。

3、 每半年检修一次搅拌电机，无必要，尽量不要拆卸搅拌罐，如需要拆卸，应注意底部与下料振子的距离，这个距离直接影响喷粉量。
4、 PLC、料位计、振动器等属于精密仪表，价格昂贵，注意不要强击；文丘里管路、分配器里面零部件较多，装配复杂，精密度高，如需拆卸，应有专业人员进行。

5、 胶管拔下或掉下时，要注意线号，不要搞错；胶管不能任意截断、裁短。

6、 喷嘴梁如需拆开，再安装时注意梁内胶管不要弯折。

7、 光电开关更换时注意接线方式；报警灯可更换，电磁阀、快速接头、汽缸等部件可随时更换。计数器一般不作调整，如确需调整，可由专业人员参照说明书进行更改。

8、 电器柜每月清扫一次，同时检查元件工作情况；机械柜每天一次除尘；喷嘴梁、玻璃辊道每班应时行除尘。

9、 每周两次清洁光电开关，确保两个光电开关都能感应到，必要时调节距离。

10、 每周把空压机过滤器拆下进行清洗，拆卸清洗时注意不要把异物可过多的灰尘掉进空压机进气口；一年检查一次空压机，如压力下降，应考虑更换空压机旋片。
11、 随时注意玻璃板面的情况，发现有不均匀、漏喷的，要及时处理，玻璃板面相对应的有多个喷嘴（8、12、16、24、32五种），有一个堵住不喷，在玻璃面上就会形成一条无粉带，要对相应的喷管进行处理：将柜内相应的喷管拔下，用0.4Mpa左右的压缩空气进行吹扫；如果还有一个喷嘴不通，可在喷嘴端进行反吹：用内六角扳手把喷头拆下，进行吹扫。无论在哪一端吹扫，均不要长时间憋气，以免把喷管接头憋掉。

12、 喷粉机如长时间不用，应将罐内存粉放出：将放粉管堵拔下，放出隔离防霉粉；设备可不用停电，如确需停电，再启用设备时，设备上电后，应根据当时情况，进行参数调整。
