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PFJ系列自动喷粉机安全操作规程

－、 操作启动喷粉机不需要开启电器柜门，使用旋转开关，触摸屏就可以启动/停止设备。

二、 本机电源为380VAC；空压机为380VAC。触摸屏、中间继电器、光电开关、料位计、指示报警灯为24VDC，其余为220VAC。操作维修时注意额定电压。

三、 在按下（触摸屏）“系统启动”设备开始运行后，避免不经过“系统停止”按钮，而直接关断电源，否则再上电启动设备时，就会出现错误报警。

四、 插拔航头插头时，要注意插头位置，动作要轻，避免拔断电缆线。
五、 每天进行巡检，重点观察振动器等下料系统处是否有杂物（如有杂物，应停止设备后，然后把橡胶波纹管拆下，堵住下部下料口，然后进行清堵杂物，避免杂物进入下一环节）。

六、 观察压力表压力变化，压力应保证在0.06MPa以上，它们大小决定了粉量的变化附着力的状态。

七、 加粉时，注意粉的质量，主要观察粉内无异物，干燥流动性好，加粉时，不要把异物带入罐内。
八、 触摸屏上的“延时喷粉时间”和“延时关粉时间”。一定要随玻璃速度改变做相应的调整，即要保证玻璃两端都能喷到粉，又不会造成较大浪费。

九、 喷粉量调整，要根据不同的玻璃品种，拉引速度，季节差异等不同情况做调整。

十、 注意搅拌罐内情况，有机玻璃罐壁，如粉料，将影响上一级下料，避免料粘壁，应保证料的干燥性。

十一、在进行检修或操作时，梁的盖板禁止站人；由于防霉粉是微球、颗粒较小的物质，在玻璃上的粘着力虽然较强，但仍有少量会落在地面，为安全起见，应每班清扫地面，避免员工滑倒。

十二、巡检、操作、检修、喷粉量调整等应指定专人负责。
十三、防霉隔离粉的储存应做好防潮，防异物。必要时可在退火窑放置一些时间再使用。
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