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1   启动 CBF 软件 
 
正确安装软件后，在 Start 菜单中启动 CBF 软件,如下图： 
 

 
 
 
启动后会看到如下界面： 
 

 
 
说明软件运行在演示版状态。 
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2   建立新项目 
 

 
 
点击 确认 按钮后，进入如下画面： 
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点击 OK , 选择 项目 菜单条的 新建 
 

 
 
创建一个新项目, 项目名称为：Training； 
 

 
 
 
点击 Save 按钮，并输入相应的项目信息，如：项目名称， 项目管理者， 
 
以及项目注解，（若需要还可以加密码）等。 
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然后进入组态界面； 
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点击 菜单条项的 组态（C）， 
 

 
 
进入组态界面，如下： 
 

 
 

3   添加冗余过程站 
选择 编辑 --- 插入下一级， 
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选择组态 CONF, 然后确认; 
 

 
 

 
然后继续选择 编辑 --- 插入下一级 --- 冗余过程站 D-PS： 
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4   添加非冗余过程站 
 
    选择编辑--- 插入下一级 
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在对象选择框中，选择过程站（D-PS） 
 

 
 
选择 错误自动处理，并可以输入相应的注释； 

5   添加仿真控制器 
 
同样，可以添加非冗余过程站作为仿真控制器，如下图： 
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6   添加操作员站 
 在 training (CONF)下继续插入操作员站资源，如下： 
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显示周期时间：1S,  闪烁频率：500ms, 如需要可设置密码， 

 

7   添加网关站资源 
在 training (CONF)下继续插入网关站资源，如下： 
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名称为：OPC,  类型：OPC-网关； 
 

 
 
 
 

8   添加用户功能块 
 
在组态界面下，可以添加用户自动以功能块，如下图： 
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用户功能块库名称: UFBP, 
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9   建立硬件结构 
 
点击 菜单条 系统--- 硬件结构（H）， 
 
 

 
 
 
进入如下界面： 
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在硬件结构中的 HWSYS 下，可以插入各种资源，方法如下： 
选择菜单条 编辑 --- 插入， 
 

 
 

9.1  配置冗余控制器 

 
插入新对象框中，选择 AC800FR     Industrial IT 冗余现场控制器， 
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对象名称：AC800FR1, 安装位置：1； 

 
 
出现下列图标： 
 

 
 
 
 
选择  编辑 --- 资源指定 
 
选择 PS1 资源，点击确认， 
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双击 PS1 图标，然后插入相应的模件 
 
如：电源模件，以太网通讯模件，总线通讯模件等； 
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双击 在 机架位置 菜单条下，填写相应的机柜名

称，机架底板名称等； 
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在 引导参数 栏下，填写相应参数， 
最大对象数量：3000， 配置数据：900KB,       配置冗余内存：64 KB, 
传输速率： 500 Kbit/s,      I/O 协议： 冗余，  CAN 总线：允许； 
网络缓冲：20，  接口对象：20； 
用户最大任务： 8， VIS 数量：7，  GWY 数量：3； 
 

 
 
参数配置完成后，选择 编辑--- 插入 ，添加控制器的模件； 
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• 插入电源模件 
 
选择 SA801FR 电源模件，输入电压：115V AC / 230 V AC; 
 

 
 
 
添加电源模件后，如下图： 
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• 插入以太网模件 
 
 在插入新对象对话框中选择以太网模件 EI803FR， 
 

 
 
如下图： 
 

 
 
冗余控制器需要插入 2 个以太网模件 EI803F，即 E1, E2 槽均需配置 EI803F。 
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• 插入 CAN 总线模件 FI810F, 
 
在 F1 插槽添加 FI810FR (CAN 总线模件只能配置在此插槽) 
 

 
 

 
 
• 插入串行接口模件 FI820F 
 
在 F2 插槽添加 FI820FR 总线通讯模件 
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• 插入 Profibus 通讯模件 
 
 在 F3， F4 插槽添加 FI830FR  Profibus 总线通讯模件 
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配置完成后控制器硬件结构如下图： 
 

 
 
• 检查硬件配置 
 
 为了准确配置硬件结构，需要对所配置的资源进行检查，方法如下： 
选择  硬件结构 --- 检查 
 

 
 
 
 
若确认无错误，继续进行其它配置，若有错误，根据提示修改相应的组态选项。 
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9.2  配置非冗余控制器 

 
插入新对象框中，选择 AC800F   Industrial IT 控制器 
 

 
 
安装位置：2，对象名称：AC800F2; 
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• 选择 CPU 类型 
 
在 模件数据 栏，选择 CPU 为： PM803F, 
 

 
 
 
在 引导参数 栏，选择如下配置： 
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• 指定资源到 PS2 
 

 
 
 
• 添加电源及通讯模件 
 
类似冗余控制器的配置，可以在插入新对象框中，添加需要的硬件， 
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• 插入电源模件 
 
在选择 CPU 为 PM803F 的情况下，只能选择 SA811F 或者 SD812F 电源模件， 
 

 
 
安装槽位：P 槽， 内存为：16 MB; 
 
如下图： 
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• 添加以太网模件 
 
同样方法，在 E1 槽添加以太网模件 EI813F; 
 

 
 
• 添加串行接口模件 
 
  在 F2 槽插入串行接口模件 FI820F  
 

 
 
• 添加 Profibus 通讯模件 
 
  在 F3 槽插入 Profibus 模件 FI830F  
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• 添加 FF/HSE 模件 
 
 在 F4 插槽插入高速以太网(100MB/s)通讯模件 FI840F 
 

 
 
配置结果如下图： 
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9.3  添加仿真控制器 

 
插入新对象框中选择 EMULATOR 仿真控制器 
 

 
 
对象名称：EMULATOR,  安装位置：3； 
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• 指定资源到 PS3 

 

 9.4  添加操作员站 

 
在插入新对象框中，选择 VIS 操作员站 
 

 
 
对象名称： VIS1, 安装位置：1； 
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指定资源到 OS1, 
 

 
 

9.5  添加网关站 

 
在插入新对象框中，选择插入 GWY 网关 
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对象名称: GWY2, 安装位置：2； 
 

 
 
资源指定到：OPC 网关； 
 
 

 
 
 
硬件配置完成后，对所有资源进行检查。 
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9.6  总线从设备组态 

 
 在冗余控制器中添加总线从设备 
 
• 添加 CAN 总线从设备 
 
双击 ，输入名称：FI810F_1_F1； 
 

 
 
 
然后添加 DNETP (CAN 总线 Master) 
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如下图： 
 

 
 
在 下，添加 DLM01 Link 模件 
 

 
 
选择机架 0，槽号：L 
 

 
 

www.plcworld.cn



 Industrial IT AC800F Training Project         

重庆川仪控制系统有限公司                                         37   of   148 
  

 
然后在机架 0，槽号：0  插入 DAI01 模件,如下图： 
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同样方法，插入下列模件： 
 
DAI01: 16 位模拟量输入 ，  DAO01: 16 位模拟量输出； 
DDI01: 32 位数字量输入 ，  DDO01: 32 位数字量输出； 
DAI04: 8 位模拟量输入（Pt100）,  DDO02: 16 位数字量输出； 
DAI03: 16 位模拟量输入； 
 

 
 
 
• 添加 MODBUS 总线从设备 
 
  在 FI820F 下添加总线从设备 
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在插入新对象框中，选择 MODM_DEV,即选择 Modbus Master 
 

 
 
接口选择：串行接口 Ser1 
 

 
 
然后添加 Modbus Slave 
在插入新对象框中，选择 MODS_DEV,即选择 Modbus Slave 
 

 
 
选择串行接口 Ser2 

 

www.plcworld.cn



 Industrial IT AC800F Training Project         

重庆川仪控制系统有限公司                                         40   of   148 
  

 
串行接口连接后如下图： 
 

 
 
 
• Modbus Master 参数： 
 
双击 ，进入 Modbus Master 编辑界面， 
通用数据名称：PS1MASTER1，  波特率：9600; 
停止位：1 Bit,    Framing:  RTU,         奇偶校验： 无 
物理接口：RS485,   如下图： 
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Modbus Slave 参数： 
 
双击 ，进入 Modbus Slave 编辑界面， 
通用数据名称：PS1SLAVE2，  波特率：9600; 
停止位：1 Bit,    Framing:  RTU,         奇偶校验： 偶校验 
物理接口：RS485,   
从地址：2，  
寄存器数量：500， 
线圈数量：500， 
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如下图： 

 
 
 
• 添加 Profibus 总线从设备 
 
 在 FI830FR 下插入 Profibus Master, 
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双击 ，配置 Profibus Master 参数： 
 
名称：PROF_1_F3； 
 
总线参数 ： 
 
波特率：1.5Mbit/s,  总线地址：1，   Secondary 总线地址：30； 
 
BUS 定时： 自动调整； 
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如下图： 
 

 
 
内存配置： 
 
总线站地址： 
 
最低总线地址：1，  最高总线地址：125； 
 
每个从设备 I/O 数量： 
 
最大输入字节数量：244，  最大输出字节数量：244 
 
诊测： 
 
诊测缓冲数量：128，  每个诊测信息最大长度：128； 
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如下图： 

 

 
Master 组态： 
 
在 DPV1 连接超时及 Slave 冗余最大接管时间中输入相应的数值； 
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• 添加 Profibus 从设备 
 
 在下图所示的 PROFI_M_DEV(PROF_1_F3)下插入从设备 
 

 
 
在插入新对象框中，选择 PROFI_S_DEV  
 

 
 
 
输入接点地址：1， 总线地址：2； 
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• 插入 S800 I/O 站 
 
 选择 S800/CI830 (Abb_047C.GSD), 然后点击 开始导入 按钮， 
 

 
 
导入后如下： 
 

 
 
 
双击下面的接点: Node1, 进入 Profibus Slave 参数配置界面 
 

 
 
名称为：SL_1F3_1, 
选择  从设备地址：2，无清除状态数据， 循环通讯； 
Watchdog:  启用， 
Watchdog 超时：100*10ms; 
单元测试：选择 信息启用 
 
 
 

www.plcworld.cn



 Industrial IT AC800F Training Project         

重庆川仪控制系统有限公司                                         48   of   148 
  

 
 
• 在接点下插入需要的 I/O 模件，方法如下： 
首先选择 CI830 Status, 插入 CI830 通讯模件 
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点击 插入 按钮，状态如下： 
 

 
 
• CI830  I/O 编辑 
 
在硬件结构中，选中 CI830 Status, 点击 I/O 编辑 菜单条，出现如下界面： 
 

 
 
 
在输入菜单条，单击鼠标右键，选择插入元素 
 
并在输入数据栏中，右键单击 Byte0, 选择数据类型为 WORD; 
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同样，右键单击 Byte2, 选择数据类型为 WORD; 
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如下图： 

 
 
在变量栏中，填写变量 P1CI830R1，注解：CI830 READ WORD 1； 

 

www.plcworld.cn



 Industrial IT AC800F Training Project         

重庆川仪控制系统有限公司                                         52   of   148 
  

 
同样，变量 P1CI830R2 类型为 WORD, 注解：CI830 READ WORD 2； 
 

 
 
 
 

 
 
点击 OK 按钮，完成 I/O 编辑。 
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• 在 Node1 继续插入其它模件，如：AI810； 
 
选择对应的模件，然后点击插入按钮即可 
 

 
 

 
 
 
双击模件 ，进行配置 
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选择   Cluster :  0 

Position :1 
  Signal range Channel 1:   4…20mA; 
  Linearization Channel 1:  No linearization ; 
 
各参数可以根据实际情况修改，方法如下： 
如：修改 Signal range Channel 1 范围： 
将鼠标点至数值栏，出现下拉菜单 
 

 
 
 
根据所测数值的范围,种类（电压或电流），选择相应的选项即可 
 
同样, 将鼠标点至需要修改参数的位置，出现下拉菜单，选中相应的参数或者选项

即可修改其它参数； 
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• AI810 模件 I/O 编辑 
 
选中 AI810 模件，点击 I/O 编辑； 

 
 
选择插入元素： 
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鼠标右键单击 Byte0, 选择数据类型为 WORD, 
 

 
 
在 I/O 编辑对话框中填入变量名及注解； 
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变量名：P1AI810R1， 注解：AI810 MODULE STATE 
 
鼠标右键单击 Byte2, 选择数据类型为 INT; 
 

 
 
变量名：P1AI810R2， 注解：AI810 CHANNEL 1 VALUE ; 
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同样方法，可以拆分 Byte4, Byte6, Byte8,  Byte10, Byte12, Byte14, Byte16, 选择数据

类型为 INT；拆分 Byte18 数据类型为 WORD,如下图： 
 

 
 
然后，切换到输出栏，选择插入元素； 
 

 
 
出现下列界面， 
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选择拆分数据类型为：WORD, 
 

 
 
Byte0 及 Byte2 都按 WORD 类型拆分， 
 

 
 
输入相应的变量及注解； 
 

9 
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• 插入 AO810 模件 
 

 
 
双击模件 ，进行配置 
 

 
 
将位置 Position 数值设为：2 （即模件安装的槽号）， 
 
OSP Timeout :1024ms, 
 
OSP control channel : Set OSP value if comm. Loss 
 
并根据需要修改信号范围； 
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同样，要拆分相应的输入输出元素，如下： 
 

 
 
输出栏选择插入元素，右键单击 Byte0, 选择数据类型为 WORD, 
 

 
 
 

 
 
继续插入元素，拆分所有字节，数据类型选择：WORD; 
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继续添加 I/O 模件，如下： 
 
• 在第三槽插入 DI810 模件，并在 I/O 编辑中，拆分相应的 I/O 通道； 
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输出栏如下： 
 

 
 
• 在第四槽插入 DO810 模件 
 

 
 
输入输出拆分如下，并填写相应的变量及注解： 
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• 第五槽插入 AI830 （热电阻模件），各通道根据热电阻种类，选择不同选项 
 

 
 
输入输出拆分如下，并填写相应的变量及注解： 
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• 第六槽插入 AI835 （热电偶模件），各通道根据热电偶种类，选择不同选项 
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• 第七槽插入 DI821（230V AC, 8 通道） 
 

 
 
输入输出拆分如下，并填写相应的变量及注解： 
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• 继续添加 AI801, AO801, DI801, DO801 模件，如下： 
 

 
 
在硬件结构的右下方可以看到模件安装位置，模件名称，模件类型等； 
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• 插入 S900I/O 站 
 
同上方法，可以再插入 S900I/O 站 
选择 ABB_04D2.GSD,点击 开始导入 按钮， 
 

 
 
接点： 2，  总线地址：3 
 

 
 
双击下面的接点: Node2, 进入 Profibus Slave 参数配置界面 
 

 
 
名称为：SL_1F3_1, 
选择  从设备总线地址：3，无清除状态数据，  循环通讯； 
Watchdog:  启用，  Watchdog 超时：100*10ms; 
单元测试：选择 信息启用 
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类似 S800 I/O 模件配置方法，在 S900 中可插入如下模件： 
• 插入通讯模件：CI920 
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双击 ， 
Termination unit 对应的数值项选择：TU4  (4  I/O modules)， 
Redundancy mode 数值项:   mode1; 
Address offset: enable ; 
Address offset value: 1 ; 
 
如下图： 
 

 
 
选择 I/O 编辑对话框，在诊测栏插入元素： 
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拆分 0 通道为 Byte 类型， 
 

 
 
变量名为：P1CI920MD， Byte 类型； 
 

 
 
继续插入其它类型模件： 
如：DX910 模件如下： 
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• DX910  I/O 编辑 
 
在输出栏，拆分 Byte0 为 BYTE; 
 

 
 
变量为：P1DX9101V,  注解：DIO81 Value; 
 

 
 
诊测栏拆分如下: 
 

 
 
类似上述方法，对第 2 槽的 DX910 模件进行拆分； 
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第 3，4 槽分别插入 AI930 模件,AO920 模件 
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同样，要根据实际情况选择通道 on/off,  input / output, min value / max value 等; 

 
 
• AI930 参数配置如下： 
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• 添加 HART 协议设备 
 
在 AI930 下，插入新对象 HART， 
 

 
 

 
 
 
 
选择通道 0，确认即可插入 HART 设备。 
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• AI930  I/O 编辑如下： 
 
在输入栏插入元素，拆分 Byte0, 选择 Non Standard---UINT---Bit0---Len15;  
 
如下图： 
 

 
 
 
 
然后继续拆分 Byte0，选择 Non Standard---UINT---Bit15---Len1;  
 
如下图： 
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类似 Byte0，拆分 Byte2， Byte4，Byte6，Byte8 如下，并填写变量及注解： 
 

 
 
在诊测栏拆分通道 1 为 Byte 类型，如下： 
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同样拆分通道 2，3，4，并填写变量及注解，如下： 
 

 
 
• AO920 参数配置如下： 
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结果如下： 
 

 
 
在 F4 插槽同样可以插入仪表作为从站，此处选择 ABB-04C2.GSD 以及 
ABB-04C4.GSD，同样先选择添加 Profibus Master 
 

 
 
然后在插入相应的从站，如下： 
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10  项目树配置 

10.1   过程站配置 

 
• 在过程站 PS1 中添加任务： 
 

 
 
 
 
确认后，如下： 
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在其下添加程序列表： 

 
 
 

 
 

10.1.1  FBD 功能块编程 

 
   继续添加下一级 FBD 程序： 
 

 
 
 
双击 FBD 程序，出现编程界面，选择菜单条：块—模拟量---设定点控制器； 
如下： 
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双击 C_ANA 功能块，出现下列对话框，填写名称，选择 操作，内部，手动； 
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初始化手动值设为：50.0; 
选择 FBD 元素---变量写 
 

 
 
连接 OUT 至该写变量块，声明变量为 REAL 类型，资源为 PS1; 

 
继续添加脉冲块，并声明变量为 BOOL 类型，资源为 PS1; 
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10.1.2  指令表(IL)编程 

 
 
双击 ，出现编程界面： 
 
输入相应指令，如下： 
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并声明变量：BoolstrP1 为 Byte 类型，指定资源为：PS1; 
 
继续添加 FBD 程序： 
选择 块—转换—二进制数据转换—Byte 到 Bool; 
并添加变量读，变量写功能块； 
声明相应变量：led801， led802，led803 …… led816; 以及 DDO02_1, 
DDO02_2……DDO02_16; 数据类型为 Bool, 指定资源为 PS1; 
 

 
 
 
添加功能块将 Bool 型数据转换为 Byte 型, 将 Bool 型数据转换为 Word 型： 
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并声明变量 DO8_W0_SIMP1，P1DO810_W0_SIM，类型为 Real 型， 
 
 
 
添加模拟量累积功能块，如下： 
 

 
 
结果如下图： 
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同样方法，可以添加如下程序，生成模拟的锯齿波，正弦波； 
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添加 Clock1 程序如下： 
 

 

 
添加 LED11 程序，并声明相应的变量，如下： 
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添加 LED12 程序，并声明相应的变量，如下： 
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10.1.3  MODBUS 编程 

 
 
在 PS1 下添加如下 FBD 程序： 
 

 
 
在编程界面中，选择 ModBus Master—读线圈 16； 
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结果如下： 
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可看到硬件结构中如下图所示： 

 
 
继续添加 FBD 程序： 
 

 
 
 
添加 Modbus slave 读线圈及写线圈功能块， 
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结果如下： 
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硬件结构中如下图： 
 

 

10.2    仿真控制器编程 

 
在 PS3 下添加如下程序： 
 

 
 
 

10.2.1  结构文本编程 

   如下： 
 
PROGRAM CalOUT 
(* This program is calculate the output level of tank1 to tank3,and at the last give the out 
sp level value for tank1 to tank3*)  
VAR 
    T4VOL,T123VOLC,T1LOUTSPC,T2LOUTSPC,T3LOUTSPC:REAL; 
    T1LDC,T2LDC,T3LDC:REAL; 
    T4LRTC:REAL; 
END_VAR 
VAR_EXTERNAL 
    ERRPARA:BOOL; 
    WRNPARA : BOOL;  
    T1LOUTSP:REAL; 
    T2LOUTSP:REAL; 
    T3LOUTSP:REAL; 
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    T4LSP:REAL; 
    T1LOUTP:REAL; 
    T2LOUTP:REAL; 
    T3LOUTP:REAL; 
    T1LSP:REAL; 
    T2LSP:REAL; 
    T3LSP:REAL; 
    T4LRT:REAL;    
END_VAR 
  T4VOL := (50.0*20.0)*(@T4LSP/10.0); 
  T123VOLC :=3.14*10.0*10.0; 
  T1LOUTSPC := T4VOL*(@T1LOUTP/100.0)/T123VOLC*10.0; 
  T2LOUTSPC := T4VOL*(@T2LOUTP/100.0)/T123VOLC*10.0; 
  T3LOUTSPC := T4VOL*(@T3LOUTP/100.0)/T123VOLC*10.0; 
  T4LRTC := MAX(T1LOUTSPC,T2LOUTSPC,T3LOUTSPC); 
  @T4LRT := @T4LSP/T4LRTC; 
IF T1LOUTSPC>380.0 OR T2LOUTSPC>380.0 OR T3LOUTSPC>380.0 THEN 
   @ERRPARA := TRUE; 
ELSE 
   @ERRPARA := FALSE; 
END_IF; 
  T1LDC := @T1LSP-T1LOUTSPC; 
  T2LDC := @T2LSP-T2LOUTSPC; 
  T3LDC := @T3LSP-T3LOUTSPC; 
IF T1LDC<0.0 THEN 
   @T1LOUTSP:=30.0; 
   @WRNPARA :=TRUE; 
ELSE 
   @T1LOUTSP:=T1LDC; 
END_IF; 
IF T2LDC<0.0 THEN 
   @T2LOUTSP:=30.0; 
   @WRNPARA :=TRUE; 
ELSE 
   @T2LOUTSP:=T2LDC; 
END_IF; 
IF T3LDC<0.0 THEN 
   @T3LOUTSP:=30.0; 
   @WRNPARA :=TRUE; 
ELSE 
   @T3LOUTSP:=T3LDC; 
END_IF; 
END_PROGRAM                                          
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继续添加 ST 程序： 
 

 
 
 
结构文本（ST）编程如下： 
 
PROGRAM LSP 
(* This program use to calculate the setpoint of tank level*)  
(* This program also use to set SP for tank4 temperature and flow *)  
VAR_EXTERNAL 
    LOCK1:BOOL; 
    LOCK2:BOOL; 
    T1LSP:REAL; 
    T2LSP:REAL; 
    T3LSP:REAL; 
    T4LSP:REAL; 
    T1LCV:REAL; 
    T2LCV:REAL; 
    T3LCV:REAL; 
    T4LCV:REAL; 
    T1LOUTP:REAL; 
    T2LOUTP:REAL; 
    T3LOUTP:REAL; 
    T1OPCV:REAL; 
    T2OPCV:REAL; 
    T3OPCV:REAL; 
    T4TCSP:REAL; 
    T4FCSP:REAL; 
    T4TCV:REAL; 
    T4FCV:REAL; 
END_VAR 
VAR 
   T1LSPM000 : CSTRE; 
   T2LSPM000 : CSTRE; 
   T3LSPM000 : CSTRE; 
   T4LSPM000 : CSTRE; 
   T4TSPM000 : CSTRE; 
   T4FSPM000 : CSTRE; 
   T1LOUTSPM000 : CSTRE; 
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   T2LOUTSPM000 : CSTRE; 
   T3LOUTSPM000 : CSTRE; 
END_VAR 
T1LSPM000(OUT=>@T1LCV); 
(*Tank1 level SP by operator*) 
T2LSPM000(OUT=>@T2LCV); 
(*Tank2 level SP by operator*) 
T3LSPM000(OUT=>@T3LCV); 
(*Tank3 level SP by operator*) 
T4LSPM000(OUT=>@T4LCV); 
(*Tank4 level SP by operator*) 
T4TSPM000(OUT=>@T4TCV); 
(*Tank4 Temperature SP by operator*) 
T4FSPM000(OUT=>@T4FCV); 
(*Tank4 Flow SP by operator*) 
T1LOUTSPM000(OUT=>@T1OPCV); 
(*Tank1 output level SP by operator*)  
T2LOUTSPM000(OUT=>@T2OPCV); 
(*Tank2 output level SP by operator*)                         
T3LOUTSPM000(OUT=>@T3OPCV); 
(*Tank3 output level SP by operator*)  
IF @LOCK1=TRUE THEN 
   @T1LSP:= @T1LSP; 
   @T2LSP:= @T2LSP; 
   @T3LSP:= @T3LSP; 
   @T4LSP:= @T4LSP; 
   @T4TCSP:=@T4TCSP; 
   @T4FCSP:=@T4FCSP; 
ELSE 
   @T1LSP:=@T1LCV; 
   @T2LSP:=@T2LCV; 
   @T3LSP:=@T3LCV; 
   @T4LSP:=@T4LCV; 
   @T4TCSP:=@T4TCV; 
   @T4FCSP:=@T4FCV; 
END_IF; 
IF @LOCK2=TRUE THEN 
   @T1LOUTP:= @T1LOUTP; 
   @T2LOUTP:= @T2LOUTP; 
   @T3LOUTP:= @T3LOUTP; 
 ELSE 
   @T1LOUTP:=@T1OPCV; 
   @T2LOUTP:=@T2OPCV; 
   @T3LOUTP:=@T3OPCV; 
END_IF;                             
END_PROGRAM         
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继续添加 FBD 程序： 
 

                 
 
如下： 

 
 
添加 Simulate 程序： 
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内容如下： 
 
PROGRAM Simulate 
VAR_EXTERNAL 
    V1OUT:BOOL; 
    V2OUT:BOOL; 
    V3OUT:BOOL; 
    V4OUT:BOOL; 
    V5OUT:BOOL; 
    V6OUT:BOOL;   
    V7OUT:BOOL; 
    LT1:REAL; 
    LT2:REAL; 
    LT3:REAL; 
    LT4:REAL; 
    CUTV7:BOOL; 
    T4LRT:REAL; 
END_VAR  
VAR 
    L1UP : CT_ANA; 
    L1DOWN : CT_ANA; 
    L2UP : CT_ANA; 
    L2DOWN : CT_ANA; 
    L3UP : CT_ANA; 
    L3DOWN : CT_ANA; 
    L4UP : CT_ANA; 
    L4DOWN : CT_ANA; 
    L1UPI,L2UPI,L3UPI,L4UPI:REAL; 
    L1DOWNI,L2DOWNI,L3DOWNI,L4DOWNI:REAL; 
    
L1RATIO,L2RATIO,L3RATIO,L4RATIO,L5RATIO,L6RATIO,L7RATIO,L8RATIO:
REAL; 
END_VAR 
(*This program is used to simulate level value of tank.*) 
IF @V1OUT=TRUE  THEN 
    L1RATIO:=1.0; 
ELSE 
    L1RATIO:=0.0; 
END_IF; 
IF @V2OUT=TRUE THEN 
    L2RATIO:=1.0; 
ELSE 
    L2RATIO:=0.0; 
END_IF; 
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IF @V3OUT=TRUE THEN 
    L3RATIO:=1.0; 
ELSE 
    L3RATIO:=0.0; 
END_IF; 
IF @V4OUT=TRUE THEN 
    L4RATIO:=1.0; 
ELSE 
    L4RATIO:=0.0; 
END_IF; 
IF @V5OUT=TRUE THEN 
    L5RATIO:=1.0; 
ELSE 
    L5RATIO:=0.0; 
END_IF; 
IF @V6OUT=TRUE THEN 
    L6RATIO:=1.0; 
ELSE 
    L6RATIO:=0.0; 
END_IF; 
IF @V7OUT=TRUE THEN 
    L7RATIO:=1.0; 
ELSE 
    L7RATIO:=0.0; 
END_IF; 
IF (@V4OUT OR @V5OUT OR @V6OUT)=TRUE THEN 
    L8RATIO:=@T4LRT; 
ELSE 
    L8RATIO:=0.0; 
END_IF;                        
    L1UP(IN:=L1RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L1UPI); 
    L2UP(IN:=L2RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L2UPI); 
    L3UP(IN:=L3RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L3UPI); 
    L4UP(IN:=L8RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L4UPI); 
    L1DOWN(IN:=L4RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L1DOWNI); 
    L2DOWN(IN:=L5RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L2DOWNI); 
    L3DOWN(IN:=L6RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L3DOWNI); 
    L4DOWN(IN:=L7RATIO,RES:=@CUTV7,CTC=>L4DOWNI); 
    @LT1:=L1UPI-L1DOWNI; 
    @LT2:=L2UPI-L2DOWNI; 
    @LT3:=L3UPI-L3DOWNI; 
    @LT4:=L4UPI-L4DOWNI;    
END_PROGRAM                                       
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在 PS3 中添加如下程序： 
 

 
 

 
 

 
 
增加 Valve 程序： 
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10.2.2  SFC 编程 

 
   添加 SFC 程序如下： 
 

  
 
 
 
 
START 如下： 
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T1 程序如下： 

 
 
ST1 程序如下： 
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10.2.3  梯形图编程 

 
T2 编程如下： 
 

 
 
ST2 编程如下： 
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 T3 编程如下： 
 
 

 
 
 
 
ST3 编程如下： 
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T4 编程如下： 
 

 
 
 
添加下列程序： 
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10.2.4  趋势功能块编程 
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11  操作员站 OS 编程 

11.1  SFC 显示 

• 在 OS 下插入 SFC 显示 
 

  
 

 
 

11.2  图形显示 FGR 

 
• 在 OS 下插入图形显示 FGR 
 
 插入 Plant2, Tank 等图形显示； 
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11.3  总貌显示 OVW 

 
• 插入总貌显示 OVW 
 

 
 
插入后，双击图标，出现下列界面，在方块中点击鼠标右键，出现 选择 
 可插入组显示，画面显示等； 
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11.4  组显示 GRP 

 
• 插入组显示 

 
 
插入后，双击图标，出现下列界面，在方块中点击鼠标右键，出现 选择 
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继续选择其它画面，组成组显示； 
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同样可以再插入其它组显示： 
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11.5  结构节点及趋势显示 

• 插入结构接点 
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同样方法，可插入另一个趋势图， 
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11.6  插入信号顺序记录 

 
• 插入结构接点 
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11.7  画面编程 

 

 
 
双击 Plant2 (FGR), 进入编程界面，修改---背景颜色 
 

 
 
• 导入位图文件： 
 
选择 画图 --- 位图 
然后选择  导入 按钮 
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导入如下位图： 
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在上图中选择 动态 --- 动态数字显示 
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在 通用 菜单条，点击 动作 按钮，出现如下界面，填写指定标签： 
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选择画图--- 文本，填写文本 mm， 
 

 
 

 
 
结果如下： 
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选择 画图 --- 椭圆 
 

 
 
右键点击该目标，选择属性--- 域， 
 

 
 
选择前景颜色  灰色 

 
 
 
 
 
 
 
 

www.plcworld.cn



 Industrial IT AC800F Training Project         

重庆川仪控制系统有限公司                                         134   of   148 
  

• 插入棒图 
 

 
 
如下图，填写对象名称，显示变量，数值等： 
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选择边缘颜色：黑色，填充颜色：粉色； 
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继续添加其它目标， 
 

 
 

 
 
 
 
在 通用 菜单条，点击 动作 按钮，出现如下界面，填写指定标签： 
 
 
 
 

www.plcworld.cn



 Industrial IT AC800F Training Project         

重庆川仪控制系统有限公司                                         137   of   148 
  

 
 

 
 
在上图中选择 动态---自定义动画对象， 
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12  网络配置及程序加载 

12.1  网络配置 

 
在项目树下, 选择 项目--- 网络, 进入下列菜单, 
 

 
 
需要修改以太网地址或资源 ID 时,选中资源，点击 编辑 按钮； 
 

 
 
弹出入下界面，修改后确认即可。 
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• 确认通信配置： 
 
选择 系统 --- 通信配置 
 

  

www.plcworld.cn



 Industrial IT AC800F Training Project         

重庆川仪控制系统有限公司                                         140   of   148 
  

 

 
根据需要选择操作员站数量，网关站数量，并建立过程站与操作员站及网关站之间

的连接： 
 

 
 

12.2  控制器程序加载 

 
编程完成后,对项目文件进行全部检查: 
选择: 项目--- 全部检查 
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确认没有错误时, 即可进入联机调试状态; 
 
选择 项目 --- 联机调试 
 

 
 
进入联机调试状态, 如下图: 
 

 
 
如果连接了硬件, 则可以选择加载程序,此处未连接硬件,所以显示没有连接. 
 
程序加载可以分为: 加载修改对象, 加载选择对象, 加载整个站 三种; 
 
第一次加载选择 加载整个站. 
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12.3  操作员站加载 

 
• 运行 DigiVis 
 
从 Start 菜单中，启动 DigiVis ; 
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加载完成后，会显示 OS1 运行，如下图： 
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从操作员站可看到硬件结构，趋势图，用户画面等，以及硬件运行状态。 
 
选择 画面显示 ，可切换到需要的画面 
 

 
 
 
• 退出 DigiVis 
 
如需退出 DigiVis，可选择 可选项 --- 系统， 
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• 退出 CBF 
 
 如需退出 CBF，可选择 项目 --- 退出 
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