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1. 人机界面系统（显示屏）： 

1.1 概述： 

闸系统通过一个安装在控制箱上的显示屏来进行控制。 

该显示屏具有以下显示功能： 

• 显示所有的闸设备并显示设备的状态、故障以及闸盘的气隙。 

• 闸测试功能。 

• 设定控制和监测的参数。 

• 可以进行新的气隙值的测量，例如当对闸盘进行了调整后，系统压

力达到全压时，可以对新的气隙值进行测量。 

• 状态现实、以文本方式显示警告和报警信息。通过这些显示可以通

过显示屏的键盘以对话方式对故障进行旁路。 

• 闸系统报警清单。 

• 有两个不同的通讯接口，一个是 modbus 接口，用于显示屏和 AC 70

之间的通讯；另一个是 profibus 接口，用于显示屏和提升机主控

制器的通讯。 

 

1.1.1 硬件 

显示屏安装在控制箱上并具有以下硬件单元： 

• 彩色显示器：Process Panel 235。 

• Profibus 通讯接口。 

• 打印机通讯接口。 

1.1.2 符号和颜色 

不同对象的状态以不同颜色的正方形符号（两种尺寸）来显示，符号和颜

色的意义如下所述： 

• 绿色的方框/绿色的实心方块以及数值用于事件和状态的描述。 

• 红色的方框/红色的实心方块用于故障指示。 

• 黄色的方框/黄色的实心方块用于警告性故障的指示。 

• 蓝色的方框/蓝色的实心方块以及蓝色或紫色的数值表示可以由用

户进行调整 AC 70 的设定值（通过对话框来更改），它们控制着

一些提升机控制功能，例如对保护进行旁路以及调整参数等。 

1.1.3 状态显示 

用来显示设备的状态和闸的气隙。 
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从该画面上可以进行新的气隙值的测量，当闸已经施加全压后，可以发出

测试命令，在很短的时间内就可以测试出新的气隙值。 

1.1.4 急停画面显示 

这些画面显示出能够引起安全回路跳闸并导致常规急停的所有故障。 

在这些画面上可以通过蓝色方块的帮助来将这些保护进行旁路。只有当闸

处于手动操作方式并且旁路开关 D1.7 在“ON” 位置时，才可以将这些保

护进行旁路。将光标移到这些保护的蓝色方框上，是用键盘上的“ENTER”

键来选中它，方框将变成实心方块。 若要对旁路进行复位，可以再次按

“ENTER”键，将自动进行复位。 

危险！ 对保护的旁路必须非常小心，并且只能由对旁路的逻辑

关系非常了解的人来进行。必须由维修工对故障进行检查确认。 

1.1.5 警告画面显示 

显示那些不会引起急停但属于非正常情况的故障。 

1.1.6 测试画面显示 

在该画面上显示提升机闸的测试。 
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1.2 人机界面系统的页面（块） 

1.2.1 主页面和键盘 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

主页显示液压站 P1 和 P2。 

显示内容包括泵的开/关、运行模式、液压站 P1/P2 的选择以及故障等。 

当方块亮显时，表示接收到信号。 

故障的 LED 指示 
用于选择页面的

按钮

操作状态的

LED 指示 

用来删除标

记 

用于输入数值的

数字键盘 

返回前一页（块） 
跳到主页（块） 

移动光标 
报警清单 

报警确认 
(不使用) 

ENTER 键 
(进行确认) 
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1.2.2 常规急停 

 

 

 

1.2.3 常规急停的旁路块 11 

 

 

 

看门狗 跳闸 

旁路块 11 

旁路块 12 

旁路块 13 

急停 

硬件安全回路跳闸 

硬件安全回路故障 

跳闸继电器粘连 

看门狗继电器粘连 

AC70 故障 

ABC1 通讯故障 

ABC1 柜 AI 故障 

ABC1 柜 AO 故障 

ABC1 柜 DI 故障 

ABC1 柜 DO 故障 
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1.2.4 常规急停的旁路块 12 

 

 

 

1.2.5 常规急停的旁路块 13 

 

 

230V 控制电压过低 

230V 控制电压开关 

24V 控制电压开关 

400V 控制电压开关 

24V 接地故障 

操作员急停 

急停复位 

闸盘 1 偏曲 

闸盘 2 偏曲 

液压泵连接故障 

P1 油泵电机启动故障 

P1油泵电机安全开关OFF 

P2 油泵电机启动故障 

P2油泵电机安全开关OFF 

接触器 105/106 接触故障 

P1 冷却泵电机启动故障 

P1 冷却泵电机安全开关 OFF 

P2 冷却泵电机启动故障 

P2 冷却泵电机安全开关 OFF 

控制施闸的继电器故障 

松闸继电器故障 
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1.2.6 制动系统 P1 急停 

 

 

1.2.7 制动系统 P1 急停的旁路 

 

液压系统 P1 

压力传感器 闸 控制卡 

减速继电器 

减速故障 

压力传感器故障 

V39 故障 

V37 故障 

V132 故障 

V32 故障 

V40 故障 

制动控制卡减速故障 

减速继电器故障 

制动控制卡故障 

控制卡的 24V 电源故障 

停车时压力不回零 

蓄能器压力故障 
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1.2.8 制动系统 P1 急停的旁路 

 

 

 

1.2.9 制动系统 P2 急停 

 

 

 

油位低 

油温高 
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1.2.10 制动系统 P2 急停的旁路 

 

 

 

1.2.11 制动系统 P2 急停的旁路 
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1.2.12 闸系统测试 

 

 

 

 

 

 

                                                                   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

闸测试允许

弹簧测试

未完成 

预施闸测

试完成 

闸测试完成 

P2 被选中 

测试 P2 

压力 

弹簧故

障 1-2 

电流 

弹簧故

障 3-4 

日期 

测试 P2 

预施闸 

弹簧 

控制卡减速故障 

P2 测试完成 
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1.2.13 闸座 1-2 的弹簧故障 

 

 

 

1.2.14 闸座 3-4 的弹簧故障 

 

 

 

弹簧故障 
闸座 1 闸座 2 
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1.2.15 制动系统警告信息 

 

 

 

1.2.16 闸座 1-2 上的闸衬垫磨损的警告信息 

 

 

 

警告 

AC70 CPU的

负荷高 

AC70 电池电

压低 

滤芯 P1-5 堵 

滤芯 P2-5 堵 

松闸命令故
障 

P1 的冷却滤
芯堵 
P2 的冷却滤

芯堵 

闸衬垫磨损 

衬垫磨损 
闸座 1 闸座 2 
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1.2.17 闸座 3-4 上的闸衬垫磨损的警告信息 

 

 

1.2.18 闸座 1-2 上的气隙传感器急停故障的旁路 
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1.2.19 闸座 3-4 上的气隙传感器急停故障的旁路 

 

 

1.2.20 闸座 1-2 上的闸衬垫气隙的测量值 

 

 

 

存储 
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1.2.21 闸座 3-4 上的闸衬垫气隙的测量值 
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